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CONSTRACO

INSTRUKCJA NR 1/2023/07
sktadowania, zatadunku/roztadunku, montazu i uzytkowania ksztattownikow
zimnogietych Galver i konstrukcji systemowej GALBOX.

§1 SLOWNICZEK POJEC

1. SPRZEDAWCA — oznacza sp6tke CONSTRACO Sp. z 0.0. z siedzibg w Gdansku przy ul. Bysewska 47,
zarejestrowana w Krajowym Rejestrze Sgdowym Sadu Rejonowego Gdansk — Pétnoc w Gdansku, Wydziat
VIII Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem KRS 0000294306, NIP 957-09-84-601,
REGON 220521600, kapitat zaktadowy 50.000 zt.

2. KUPUIJACY - oznacza zbiorczo zaréwno podmiot nabywajgcy od Sprzedawcy wyroby i ustugi w ramach
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej (zwany dalej Przedsiebiorcq) jak i osobe fizyczng nabywajaca od
Sprzedawcy wyroby i ustugi w celu niezwigzanym z dziatalnoscig zawodowg lub gospodarczg (zwang dalej
Konsumentem).

3. WYROBY — oznacza ksztattowniki zimnogiete o nazwie handlowej ,,Galver” lub konstrukcje systemowe o
nazwie handlowej ,GALBOX” - produkty wtasne wytwarzane przez Sprzedawce.

4. USLUGI - oznacza wszelkiego typu ustugi Swiadczone przez SPRZEDAWCE na rzecz KUPUJACEGO.

5. SPECYFIKACJA ZALADUNKOWA — oznacza dokument, ktory moze by¢ oznaczony w zaleznosci od
przypadku symbolem WZ, wystawiony przez SPRZEDAWCE, a potwierdzajgcy zatadunek wyrobdéw na
Srodek transportu,.

§2 INFORMACJE OGOLNE

1. Producentem wyrobow jest SPRZEDAWCA.

2. Wyroby nalezy stosowaé zgodnie z wytycznymi Sprzedawcy zawartymi w niniejszej instrukcji oraz
obowigzujacymi w tym zakresie normami.

3. Wyroby produkowane sg zgodnie z normg PN-EN 10162:2005 , Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno.
Warunki techniczne dostawy. Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego”

4. Zastosowanie ogodlne i specjalne w budownictwie jako: elementy konstrukcyjne stupy, dzwigary, ptatwie
dachowe, podkonstrukcje $cienne, podstawy dachowe oraz wiele innych.

5. Wyroby wykonywane sg zaréwno z blachy stalowej czarnej jak i zabezpieczonej powtoka cynkowa.
Wyroby produkowane z blachy czarnej wymagaja zabezpieczenia antykorozyjnego za pomocg cynkowania
lub malowania powtokami malarskimi przy uzyciu systeméw malarskich przewidzianych do tego rodzaju
powierzchni, po uprzednim oczyszczeniu powierzchni zgodnie z wytycznymi producenta danego systemu
malarskiego.

6. Niniejsza instrukcja stuzy okresleniu warunkow sktadowania, roztadunku i uzytkowania wyrobéw w celu
zachowania ich wtasciwosci technicznych i uzytkowych.

7. W przypadku wyrobéw wykonanych z blachy ocynkowanej, warstwa cynku jest fabrycznie naniesiona
bezposrednio przez hute zgodnie z obowigzujgcymi normami: PN-EN 10346:2015 ,,Wyroby ptaskie
stalowe powlekane ogniowo w sposdb ciggty. Warunki techniczne dostawy.” oraz PN-EN 10143:2008
,Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposdb ciggty. Tolerancje wymiarow i ksztattu.”
Podstawowym zadaniem powtoki cynkowej jest zabezpieczenie antykorozyjne blachy stalowej, z ktérej
wykonane sg wyroby.

8. Kwestie estetyczne lub dekoracyjne pozostajg bez wptywu na wtasciwosci uzytkowe w zwigzku, z czym
ewentualne mankamenty wizualne nie stanowia podstawy do jakichkolwiek roszczen po stronie
Kupujgcego. W przypadku, gdy Kupujacy oczekuje odpowiednich cech wizualnych wyrobéw, koniecznym
jest wczesniejsza konsultacja ze Sprzedajgcym.

9. W celu zapobiegniecia nadmiernym zmianom powtoki cynkowej niezbedne jest wtasciwe sktadowanie,
roztadunek i uzytkowanie wyrobéw — zgodnie z niniejszg instrukcja.

10. Kryteria oceny produktu i specyfikacja techniczna:
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= Wtasciwosci, ocena, wady, podstawa reklamacji wg PN-EN 10346:2015.

= Rodzaj powierzchni: powierzchnia normalna (A).

= Kwiat cynkowy: maty kwiat cynkowy (M).
Powierzchnia wykazuje obecno$é zmniejszonego kwiatu cynkowego, ktéry w wielu przypadkach nie
jest widoczny gotym okiem.

= Kolor powtoki cynkowej: od jasnoszarego do ciemnoszarego i moze sie rézni¢ w zaleznosci od partii
dostawy materiatu, producenta / dostawcy blachy ocynkowanej, od czasu jego magazynowania do
czasu produkcji (ulega naturalnemu procesowi utleniania).

=  Wyglad powtoki:
Wazne jest, by powtoka, badana okiem nieuzbrojonym lub ze skorygowang zdolnoscig normalnego
widzenia, z odlegtosci nie mniejszej niz 1 m byta wolna od zgrubien, pecherzy, miejsc chropowatych,
obszaréw o ostrych miejscach (jesli grozg zranieniem) i obszaréw bez powtoki. Dopuszcza sie
réwniez nieznaczng ospowatosé, blizny, pory, zrédznicowang strukture powierzchni, ciemne punkty,
skazy pasemkowe i niewielkie plamy z procesu pasywacji. Jednoczesnie nalezy zaznaczy¢, ze pojecia
,chropowatos¢” i ,,gtadkosc” sg pojeciami wzglednymi i subiektywnymi.
Ustalenie jednoznacznego wzorca wygladu i wykoniczenia powtoki jest praktycznie niemozliwe.
Zaréwno wystepowanie ciemno- jak i jasnoszarych obszaréw, nieznaczna nieréwnos¢ powierzchni
jak rowniez tzw. ,biata korozja” sg dopuszczalne przez ww. norme i nie stanowig podstawy
reklamacji wyrobow.

11. Niezastosowanie sie do niniejszej instrukcji moze spowodowac wytgczenie ochrony gwarancyjnej zgodnie
z postanowieniami Ogdlnych Warunkow Sprzedazy.

§3 PAKOWANIE WYROBOW
1. Wyroby pakowane sg w paczki po kilka/kilkanascie sztuk w zaleznos$ci od dtugosci i geometrii
ksztattownikow. Paczki ksztattownikow sg zwigzane za pomoca tasm stalowych. Kazda paczka jest
oznakowana co do tozsamosci wyrobu oraz numeru zamdwienia.
2. Na uprzednig prosbe Kupujacego, wyroby mogg zosta¢ dodatkowo zabezpieczone folia.

§4 SKELADOWANIE

1. Pasywowanie i oliwienie wyrobow jest zabezpieczeniem przed ,biatg korozjg“ wytacznie na czas
transportu, nie tyczy sie za$ ich sktadowania.

2. Wyroby powinny by¢ sktadowane mozliwie najblizej miejsca ich montazu w celu zminimalizowania ich
przemieszczania.

3. Wyroby powinny by¢ skladowane w miejscu suchym i nie powinny by¢ narazone na dziatanie wilgoci (w
szczegoblnosci deszczu i Sniegu), a takze nie nalezy sktadowac ich w poblizu agresywnych substancji tj.
nawozy, kwasy, itp. Powierzchnia sktadowa powinna by¢ réwna.

4. Paczki nie powinny byc¢ utozone w stos (jedna bezposrednio na drugiej), powinny by¢é magazynowane na
podkfadach izolujacych wyroby od gruntu zapewniajgc wentylacje spodniej warstwy oraz podparte w
regularnych odstepach zapobiegajgcych ugieciom.

5. Wyroby nalezy wyjg¢ z opakowania fabrycznego niezwtocznie po dostarczeniu ich na budowe, a pomiedzy
paczkami utozyc¢ przektadki umozliwiajgce swobodng cyrkulacje powietrza i odptyw wody. Zaleca sie zeby
paczki z wyrobami byty lekko pochylone w celu zapewnienia odprowadzenia wody sptywajgcej na wyroby.
Odpowiednie warunki sktadowania zapobiegajg powstaniu tzw. , biatej korozji“.

6. ,Biata korozja“ jest efektem reakcji ocynkowanej powierzchni na warunki atmosferyczne. Nie stanowi
defektu technicznego powtoki cynkowej i nie jest podstawg reklamacji wyrobdéw, jednakze nalezy
przeciwdziata¢ jej nadmiernemu powstawaniu. Pomimo, ze gtéwny sktadnik biatej korozji (czyli
nierozpuszczalne w wodzie krysztatki zasadowego wodorotlenku cynkowego) osiadajgc bezposrednio na
powierzchni blachy tworzy powtoke hamujacg dalszg reakcje cynku z tlenem zawartym w powietrzu i
zabezpieczajgc czesciowo cynk przed korozjg, to jednak brak kontroli nad powiekszajgcym sie ogniskiem
,biatej korozji“, brak wentylacji i mozliwosci wysuszenia wyrobu ocynkowanego moze skutkowac tym, ze
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nie bedzie warstwy ochronnej i w koncu korozja obejmie catg warstwe cynku, odstaniajgc powierzchnie
stali.

7. Wyroby przeznaczone do dtuzszego sktadowania nalezy przejrzeé, pokry¢ warstwg oleju i sktadowac
zgodnie z niniejszg instrukcjg. Wyroby w fabrycznym opakowaniu nie powinny by¢ sktadowane dtuzej niz
4 tygodnie od daty produkcji. Maksymalny czas magazynowania nie powinien by¢ dfuzszy niz 3 miesigce
od daty produkgji.

§5 ZALADUNEK / ROZEADUNEK

1. Wyroby pakowane sg w paczki zwigzane tasma stalowg, co utatwia ich przenoszenie i zatadunek.

2. Do przenoszenia i zatadunku paczek nalezy uzywac suwnicy (wyposazonej w zawiesia pasowe) lub wozka
widtowego z nalezytym rozstawem widet zabezpieczonych przed zarysowaniem i wgnieceniem wyrobu.
Rozstaw widet powinien by¢ dostosowany do dtugosci i ciezaru paczek tak, by przy przenoszeniu /
zatadunku nie nastepowato nadmierne uginanie paczki. W trakcie roztadunku (przetadunku) nalezy
zastosowacd wszelkie niezbedne srodki bezpieczenstwa oraz przestrzegac przepisow BHP obowigzujgcych
w tym zakresie.

3. W trakcie roztadunku (przetadunku) nalezy zastosowac wszelkie niezbedne $rodki bezpieczenstwa oraz
przestrzegac przepisdéw BHP obowigzujgcych w tym zakresie. Zaleca sie réwniez stosowac odziez i
rekawice ochronne odporng na przeciecia.

4. Roztadunek wyrobdéw nalezy przeprowadzi¢ analogicznie jak zatadunek.

§6 TRANSPORT

1. W przypadku odbioru wyrobéw w celu transportu samochodowego, przewoznik ma obowigzek
zabezpieczenia wyrobow przed zmoknieciem i uszkodzeniem.

2. W przypadku, gdy transport zostat zlecony Sprzedawcy, w trakcie roztadunku nalezy sprawdzié¢ czy
dostarczony towar jest zgodny z zatgczong specyfikacjg zatadunkowa. W przypadku stwierdzenia
niezgodnosci, niekompletnosci lub uszkodzenia wyrobdw nalezy spisa¢ protokét lub zaistniatg okolicznos$¢
odnotowac na liscie przewozowym — za potwierdzeniem adnotacji podpisem przewoznika.

3. W przypadku, gdy transport nie zostat zlecony Sprzedawcy, zgodnos¢ zatadowanego towaru ze
specyfikacjg zatadunkowag nalezy zweryfikowac w trakcie zatadunku bezposrednio w zaktadzie
produkcyjnym Sprzedawcy. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, niekompletnosci lub uszkodzenia
wyrobdw nalezy zgtosi¢ powyzsze w biurze Sprzedawcy przed przyjeciem dokumentu WZ lub innego
dokumentu potwierdzajgcego wydanie towaru.

§7 MONTAZ

1. Przed rozpoczeciem montazu wyroby nalezy rozpakowac, bezwzglednie oczysci¢ powierzchnie z
ewentualnych zabrudzen oraz przejrze¢ pod kagtem ewentualnych uszkodzen.

2. W trakcie montazu oraz dodatkowej obrdébki (jak ciecie, wiercenie otwordw, itp.) wyrobdw nalezy
zastosowac wszelkie niezbedne srodki bezpieczenstwa oraz przestrzegaé obowigzujgcych przepiséw BHP.
Zaleca sie réwniez stosowac odpowiednig odziez i rekawice ochronne odporne na przeciecia, a takze, jesli
jest to konieczne, ochronnych masek zabezpieczajacych uktad oddechowy przed pytem i drobinkami
mogacymi powstawac w trakcie ciecia profili.

3. Do montazu wyrobdéw nalezy uzywac odpowiedniego sprzetu (dZzwigdw montazowych) zgodnie z opisem
zawartym w § 5 niniejszej instrukcji.

4. Wyroby nalezy montowac wytgcznie w sposdb zgodny z dokumentacjg projektowg oraz projektem
montazowym, w szczegdlnosci za pomoca tacznikdw przewidzianych dokumentacjg projektows,
zachowujac parametry tgcznikow i zasady ich stosowania okre$lone przez Sprzedawce i projektanta
konstrukgji.

5. W przypadku, gdy dokumentacja projektowa przewiduje koniecznos¢ stabilizacji Srodnikdw wyrobow za
pomoca stezen, nalezy je montowac sukcesywnie w celu zapewnienia sztywnosci konstrukcji.

6. Nalezy zachowac kolejnos¢ montazu okreslong przez projektanta w projekcie.
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7. Wszelkie odstepstwa od powyzszych zasad powinny by¢ skonsultowane ze Sprzedawcg i projektantem
konstrukgji.

§8 NAPRAWA USZKODZEN

1. Po zakoriczeniu montazu, wyroby nalezy ponownie obejrze¢ i w razie potrzeby, oczysci¢ powierzchnie z
ewentualnych zabrudzen oraz przejrzec je pod katem ewentualnych uszkodzen.

2. W przypadku uszkodzenia powtoki cynkowej w trakcie roztadunku lub montazu, nalezy naprawi¢ powtoke
cynkowq zgodnie z zasadami okreslonymi w normie Norma PN-EN 10346:2011 ,,Blachy i tasmy stalowe
powlekane ogniowo w sposdb ciggty. Warunki techniczne dostawy.” Norma PN-EN 10143:2008 ,,Blachy i
tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposdb ciggty.”

3. Naprawa uszkodzen:

= tgaczna powierzchnia uszkodzen poddanych naprawie nie powinna przekracza¢ 0,5% catkowitej
powierzchni elementu.

=  Pojedyncza powierzchnia uszkodzenia nie powinna przekracza¢ 10 cmz. Wieksze powierzchnie
uszkodzen skutkujg koniecznoscig ponownego cynkowania wyrobu.

= Miejsca napraw nalezy oczysci¢ ze wszelkich zanieczyszczen, tuszczen powtoki, a takze przygotowac
podtoze w uszkodzonym miejscu w sposéb zapewniajacy przyczepnosé powtoki naprawcze;.

= Do naprawy uszkodzen nalezy stosowac farby o wysokiej zawartosci cynku, powtok z ptatkami
cynkowymi, stopdw lutniczych na bazie cynku, a takze metode natrysku cieplnego cynku.

= Grubos$¢ powtoki na naprawianej powierzchni powinna wynosi¢, co najmniej 100 pm.

4. W przypadku uszkodzenia mechanicznego wyrobu, powodujgcego jego deformacje, wgniecenia, ubytki
lub zmiane geometrii przekroju, nalezy bezwzglednie skonsultowac sie z projektantem w celu
zweryfikowania nosnosci uszkodzonego ksztattownika. Montaz uszkodzonego ksztattownika jest mozliwy
wytgcznie po uzyskaniu zgody projektanta konstrukcji.

5. Niedopuszczalna jest naprawa uszkodzonych elementéw we wiasnym zakresie, bez konsultacji z
projektantem oraz Sprzedawca.

§9 UZYTKOWANIE

1. Sprzedawca zapewnia, ze wyréb bedzie funkcjonowat bez zaktécen, jezeli uzywany bedzie zgodnie ze
swym przeznaczeniem, dokumentacjg projektowg, w warunkach klimatycznych i atmosferycznych dla
powtok cynkowych okreslonych normg PN-EN ISO 12944-2:2018-02, nie narazony na bezposrednie
dziatanie wod morskich i nadmiernego promieniowania UV, wolny od dziatania intensywnych zwigzkéw
chemicznych, w tym zanieczyszczen atmosferycznych.

2. W odniesieniu do wszelkich wartosci i wymiaréw wyrobu, zawartych we wtasciwych certyfikatach oraz
umowie, Kupujgcy winien uwzglednié przyjete zwyczajowo badz okreslone wtasciwymi normami granice
dopuszczalnych odchylen (tolerancji).

3. W celu zapobiegania przedwczesnemu starzeniu sie powtoki cynkowej (nhadmiernemu utlenianiu i
tworzeniu sie ,biatej korozji”) nalezy zapewnic stabilne warunki uzytkowania tj. statg wilgotnos¢
powietrza, statg temperature oraz wentylacje zapewniajgcg utrzymanie elementéw w stanie suchym.

4. Bez wzgledu na potozenie obiektu, w ktédrym wyroby zostaty zamontowane, w celu zapobiegniecia
przedwczesnemu starzeniu sie, o ktérym mowa w punkcie powyzej, zaleca sie poddawanie ich
regularnym przegladom (przynajmniej raz w roku).
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